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BASIC-ABSTRACT: 

A universal measurement flange (12) for facilitating pressure 
measurements on 

high pressure hydraulic systems is formed from flat plate having a 
laser/flame 

cut profile which is shaped to fit between the retaining studs (not 
shown) in 
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the holes (3 to 6) or (3' to 6 ' ) of the respective standard flanges 
for 6000 

and 3000 psi systems. 

The flange (12) is approximately square with a central bore (13) and 
opposite 

corners are radiused which together with the recessed faces (20, 21) 
provide a 

self -centring feature in conjunction with the outer surfaces of the 
studs (not 
shown) . 

On tightening the studs the flange (12) is trapped between the 
flanged) or (2) 

and a matching surface (not shown) to enable pressure monitoring via 
the 

adaptor(25) and tube(ll). 

USE/ ADVANTAGE - In all situations where high pressure hydraulics 
provide motive 

power up to azo bar e.g. mining. Is easily manufactured from plate 
material 

and limited thickness allows same fixing bolts to be used. 
Assembly/dismantling time is minimised and same component fits all 
standard 
systems . 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
® MeBflansch 

(§) Vorgeschlagen wird ein universe!! einsetzbarer MeB- 
flansch fur unterschiedlicha NomvHochdruckflsnsche in 
Twlschenflanschbarer Ausfuhrung, wobei der MeBflansch 
eine relativ geringe Bauhohe aufweist und im Bereich 
zwischen den Schraubenschaften der Befestigungsschrau- 
ben zentriert positionierbar 1st. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen universell, insbesondere 
fttr unterschiedliche Hochdruckflansche, vorzugsweise 
fur Hydraulikflansche, einsetzbaren MeBflansch. 5 

Um in einer Leitung, insbesondere einer Hydrauliklei- 
tung, den Druck zu messen, muB htufig nachtraglich ein 
sogenannter MeBstutzen eingebaut werden. Im Hin- 
blick darauf, daB man die Leitung vollstandig offnen 
muB, sind derartige MeBstutzen schlecht zu handhaben. 10 
Bekannte MeBstutzen sind axial relativ hochbauend, so 
daB bei deren Einbau langere Spezialschrauben zum 
Einsatz gelangen raussen, als sie sonst vorhanden waren. 

Ziel des Erfindungsgegenstandes ist es, einen MeB- 
flansch zu konzipieren, der diese Nachteile nicht mehr 15 
beinhaltet, einfach in der Montage ist und der ohne 
groBe Nacharbeit herstellbar sein solL 

Dieses Ziel wird erreicht durch einen universell ins- 
besondere fur unterschiedliche Hochdruckflansche, vor- 
zugsweise fur Hydraulikflansche, einsetzbaren zwi- 20 
schenflanschbaren MeBflansch mit vorgebbarer, insbe- 
sondere geringer Bauhohe, der im Bereich zwischen den 
Schraubenschaften der Befestigungsschrauben zentriert 
positionierbarist . 

Vorteilhafte Weiterbildungen des Erfindungsgegen- 25 
standes sind den Unteranspruchen zu entnehmen. 

Durch einfaches L5sen der ohnehin vorhandenen Be- 
festigungsschrauben bei druckloser Leitung kann der 
MeBflansch zwischen die vorhandenen Schraubenschaf- 
te gefuhrt und dort positioniert werden, wobei die 30 
Schraubenschafte die Zentrierelemente bilden. Im An- 
schlufl an das Wiederanziehen der Befestigungsschrau- 
ben kann der MeBvorgang durchgefuhrt werden. Um- 
fangreiche Demontagearbeiten der Hydraulikflansche 
sowie ein umstandliches Montieren ehemaliger MeB- 3a 
stutzen sind somit entbehrlicL 

Infolge der speziellen Kontur des erfindungsgemaBen 
MeBflansches ist dieser universell, insbesondere fur 
Hochdruckflansche unterschiedlichster GrdBe, einsetz- 
bar, wobei. bei Hochdruckflanschen, die fur hohere 40 
Driicke, insbesondere bis 6000 psi (420 bar) einsetzbar 
sind, die gerundeten Bereiche Zentrierflachen zwischen 
den Schraubenschaften bilden, wShrend bei kleineren 
Hochdruckflanschen, die beispielsweise bis zu DrUcken 
von 3000 psi (210 bar) anwendbar sind, die zwischen den 45 
gerundeten Bereichen verlaufenden geradlinigen Teil- 
stttcke Zentrierflachen zwischen den zugehorigen 
Schraubenschaften bilden. 

Der MeBflansch kann in einfacher Art und Weise 
durch Laserstrahlschneiden nacharbeitungsfrei aus ei- 50 
nem geeigneten plattenartigen Material ausgeschnitten 
werden. 

Der Erfindungsgegenstand ist anhand eines Ausfuh- 

rungsbeispieles in der Zeichnung dargestellt und wird 
wie folgt beschrieben. Es zeigen: 55 

Fig. 1 — schematische Darstellung unterschiedlicher 
Hochdruckflansche mit eingesetztem erfindungsgema- 
Bem MeBflansch 

Fig. 2 - Darstellung des in Fig. 1 abgebildeten MeB- 
flansches. 60 

In Fig. 1 sind zwei unterschiedlich groBe Hochdruck- 
flansche 1, 2 strichpunktiert dargestellt, wobei der klei- 
nere Hochdruckflansch 2 fttr DrQcke bis 3000 psi 
(210 bar) und der grdBere Hochdruckflansch 1 fur Druk- 
ke bis 6000 psi (420 bar) geeignet ist Die beiden Hoch- « 
druckflansche 1, 2 sind jeweils mit vier Durchgangsboh- 
rungen 3, 4, 5, 6 bzw. 3', 4', 5', 6' versehen, wobei in den 
Durchgangsbohrungen 3—6 bzw. 3'— 6' Schrauben- 
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schafte 7, 8, 9, 10 bzw. 7', 8', 9', 10 7 lediglich angedeutet 
sind. Die Hochdruckflansche 1, 2 sind in Fig. 1 90° zuein- 
ander versetzt angeordnet Zwischen den Schrauben- 
schaften 7-10 bzw. 7'— 10' wird nach Ldsen der jeweili- 
gen Befestigungsschrauben (nicht dargestellt) ein mit 
einem AnschluBelement 11 versehener MeBflansch 12 
eingefuhrt und zwischen den jeweiligen Schrauben- 
schaften 7—10 bzw. 7'— 10* zentriert positioniert Der 
MeBflansch 12 beinhaltet eine Durchgangsbohrung 13 
und weist einen im wesentlichen viereckigen Quer- 
schnitt auf. Die Ecken 14, 15, 16, 17 sind mit unterschied- 
lichen Radien versehen, wobei die jeweils gegenuberlie- 
genden Ecken 14, 16 bzw. 15, 17 gleiche Radien aufwei- 
sea Die gerundeten Eckbereiche 14, 16 bilden Zentrier- 
flachen 18, 19 fur die Schraubenschafte 7, 8, 9, 10 des 
groBeren Hochdruckflansches 1. Bei dem kleineren 
Hochdruckflansch 2 sind die geradlinig verlaufenden 
Bereiche 20, 21 als Zentrierkanten zwischen den 
Schraubenschaften 7', 8', 9', 10' vorgesehen. Der MeB- 
flansch 12 beinhaltet eine Bohrung 22, die sich zwischen 
der inneren Umfangsflache 23 des MeBflansches 12 und 
seiner auBeren Umfangsflache 24' des gerundeten Be- 
reiches 14 erstreckt In diese Bohrung 22 ist das bereits 
angesprochene AnschluBelement 11 einfQhrbar und 
dort befestigbar. Das AnschluBelement 11 beinhaltet ein 
Verbindungsstuck 25 zur Aufnahme eines korresondie- 
renden Schlauchabschnittes oder dgL (nicht dargestellt). 

Fig. 2 zeigt den MeBflansch 12 in der Seitenansicht 
Erkennbar sind die Durchgangsbohrung 13, die Boh- 
rung 22, das AnschluBelement 11 sowie das Verbin- 
dungsstuck 25. In die umlaufende Nut 26 kann ein hier 
nicht dargestellter O-Ring als Dichtelement eingelegt 
werden. Die Kontur des MeBflansches 12 kann vorzugs- 
weise durch Laserstrahlschneiden ohne weitere Nach- 
arbeit aus einem geeigneten Material herausgeschnitten 
werden. Der MeBflansch 12 weist eine derart geringe 
Bauhohe a auf, daB er problemlos im AnschluB an das 
Ldsen der hier nicht weiter dargestellten Befestigungs- 
schrauben in den ebenfalls hier nicht erkennbaren sich 
dann einstellenden Spalt zwischen dem jeweMigen 
Hochdruckflansch 1 bzw. 2 und einer auch nicht erkenn- 
baren Gegenflache einfvlhrbar und zwischen den zuge- 
horigen Schraubenschaften 7—10 bzw. 7'— 10' zentriert 
positionierbar ist Die Schrauben werden anschlieBend 
wieder angezogen, ohne daB ein Austausch gegen lan- 
gere Spezialschrauben notwendig ist 

Patentanspriiche 

1. Universell, insbesondere fiir imterschiedliche 
Hochdruckflansche (1, 2), vorzugsweise fttr Hy- 
draulikflansche, einsetzbarer zwischenflanschbarer 
MeBflansch (12), mit vorgebbarer, insbesondere ge- 
ringer Bauhdhe (a), der im Bereich zwischen den 
Schraubenschaften (7, 8, 9, 10 bzw. 7', 8', 9', 100 der 
Befestigungsschrauben zentriert positionierbar ist 

2. MeBflansch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er nach dem Ldsen der Befestigungs- 
schrauben in den sich ergebenden Freiraum zwi- 
schen den Stirnflachen, insbesondere des Hoch- 
druckflansches (1, 2), und einem korrespondieren- 
den Bauteil bzw. einer korrespondierenden Gegen- 
flache einfQhrbar und zwischen den Schrauben- 
schaften (7—10 bzw. 7'— 100 positionierbar ist 

3. MeBflansch nach den Anspriichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB er einen im wesentli- 
chen viereckigen Querschnitt mit abgerundeten 
Ecken (14, 15, 16, 17) aufweist 



DE 196 26 330 Al 



4. MeBflansch nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ecken (14—17) mit unterschiedlichen Radien verse- 
hen sind 

5. MeBflansch nach einem oder mehreren der An- 5 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
jeweils einander gegenuberliegenden Ecken (14, 16 
bzw. 15, 17) mit gleichartigen Radien versehen sind 

6. MeBflansch nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 10 
zwischen den gerundeten Ecken (14—17) verblei- 
benden geradlinigen Bereiche (20, 21) zur Zentrie- 
rung zwischen den Schraubenschaften (7'— 10') 
kleinerer Hochdruckflansche (2), insbesondere fur 
Drucke bis 3000 psi (210 bar) und die gerundeten 15 
Eckbereiche (14, 16) zur Zentrierung zwischen den 
Schraubenschaften (7—10) grdBerer Hochdruck- 
flansche (1), insbesondere fur Drucke bis 6000 psi 
(420 bar) vorgesehen sind 

7. MeBflansch nach einem oder mehreren der An- 20 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Hochdruckabgriff mindestens ein AnschluBele- 
ment (11) vorgesehen ist, das sich in mindestens 
einen gerundeten Eckbereich (14) erstreckt und 
dort tlber eine Bohrung (22) mit dem Druckraum 25 
verbindbarist 

8. MeBflansch nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das AnschluBelement (11) im Eckbe- 
reich (14) mit dem groBeren Radius anschlieBbar 
ist 30 

9. MeBflansch nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB er 
mittels eines Laserstrahls ohne Nacharbeit kontu- 
rengenau aus einem plattenfdrmigen Material aus- 
geschnittenwird 35 
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